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Specyfikacja Produktu / Arkusz Danych Technicznych

Elektrokorund biaty

Analiza chemiczna (standard)

% Typowe Gwarantowane
A|203 99,53 min. 99
SiO, 0,05 max. 0,10
FeOs 0,03 max. 0,10
Na,O 0,24 max. 0,45

Wiasciwosci fizyczne
Typowe
Gestas¢ nasypowa 3,60 g/ch
Gestas¢ whasciwa 3,90 g/cm
Temperatura topnienia 2040 °C

Sktad mineralogiczny
Faza gtéwna a—Al,03
Faza drugorgna

Inne informacje

Biaty elektrokorund (WFA - White Fused Alumina) skylje s¢
poprzez stopienie wysokiej czysto kalcynowanego tlenku glinu

w elektrycznych piecach tukowych. Biaty elektrokodjest
surowcem charakteryzigym st wysolky twarddcia, jednak
kruchym, wysol czystGcia, stabilndcia chemiczi, wysoky
temperatus topnienia oraz dig wielkoscia krysztatow. Jest zalecany
do zastosowaw materiatach ogniotrwatych, gdzie czy&to
stabiln@¢ chemiczna lub wysoka ogniotrwaégest kwesti,

ktOra nalezy rozwazyc.
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